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Технические характеристики 
 

Пленка F-Lite, ТИП А, класс Ia 
 

Описание 
Акриловая пленка. 

 

Подложка 
Односторонний силиконовый слой, 145 г/м2. 

Клей 
Обеспечивает постоянное сцепление прозрачного полиакрилатного клея. 

 

Применение 
Для краткосрочного и среднесрочного использования. 

 

Процесс печати 
   Подходит для печати сольвентными и УФ – чернилами, а также для шелкографии. 

 
Технические данные 
Толщина * (без защитной бумаги и клея) 0.135 мм 

Сопротивление модальности (Finat TM 14) При наклеивании на алюминий горизонтальное сжатие не 
поддается измерению, продольное максимальное сжатие 
отсутствует.0,4 мм 

Теплостойкость *** При наклеивании на алюминий, от -40°C до + 80°C, без изменений 

Устойчивость к воздействию воды При нанесении в течение 48 часов на алюминий температура 23°C 
оставалась неизменной 

Система противопожарной защиты (DIN 75200) При приклеивании к алюминию обладает самозатуханием 

Объединение Сил * 

(Finat-TM1,24 часа спустя, нержавеющая сталь) 
16N/25mm 

Прочность на разрыв (DIN EN ISO 527) Вертикальный: минимум 19 МПа 

Горизонтальный: минимум 19 МПа 

Коэффициент относительного удлинения при разрыве (DIN EN 
ISO 527) 

По вертикали: минимум 130% 

Горизонтальный: минимум 150% 

 

Срок годности ** 
В течении 2 лет 

Температура склеивания > +15°C 

Срок службы при правильной обработке 

Под вертикальным внешним атмосферным воздействием 
(общий центральноевропейский климат) 

7 лет 

* Среднее значение в оригинальной упаковке * *, *** при температуре 20°C и относительной влажности 50% 

 
Рекомендации 

Площадь для нанесения должна быть очищена от пыли, жира и других загрязнений, которые могут отрицательно повлиять на 
адгезию материала. Прослеживаемость нашей продукции по стандарту ISO 9001 гарантируется номерами партий. 

 

Важное замечание 
На протяжении всего производственного цикла мы следим за всеми продуктами серии F-Lite, чтобы наша продукция 
соответствовала торговым стандартам качества и не содержала отходов. 


